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агрегат Bobcat 250             
Сварочный генератор переменного 

                                                                                          тока с дизельным двигателем
	Основные               характеристики
	Область применения
Ремонт и техобслуживание, строительные и
монтажные работы.
В качестве автономной генераторной установки
	Поддерживаемые процессы

Ручная дуговая сварка штучным электродом; 
Сварка неплавящимся электродом в среде инертного газа  (ТИГ);
Возможность подключения полуавтомата подачи проволоки (МИГ);

Воздушно-дуговая резка и строжка (угольным электродом);

Отдельное зарядное устройство для аккумуляторных батарей
	Выходные параметры:

	
	
	
	Ручная дуговая сварка штучным электродом, постоянный ток: 

ТИГ,  постоянный ток:

Ручная дуговая сварка штучным электродом /ТИГ, переменный ток:

Полуавтоматическая сварка/МИГ
	40 – 250 А

40 – 250 А

40 – 250 А

17 – 28 В

	
	
	
	Номинальная мощность генератора при 104оФ (40оС):

пиковая: 10000 ватт

длительная 9500 ватт

	
	
	
	


Мощные сварочные агрегаты  -  лучшим сварщикам….
	Надежные дизельные сварочные генераторы Bobcat по самым высоким производственным стандартам. Многофункциональность, стабильная выходная мощность генераторов и - что  наиболее важно – непревзойденная надежность, делают Bobcat самыми популярными сварочными агрегатами.
Особо прочный корпус
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	Новинка! Индикаторы техобслуживания показывают:

· время наработки

· интервал замены масла выключение  при низком давлении масла

· выключение при высокой температуре охлаждающей жидкости

· выключение при низком уровне топлива - дизельный двигатель отключается до того, как заканчивается топливо в системе,  и легко запускается вновь
Индикаторы на передней панели обеспечивают постоянные показания уровня топлива.



	Полностью закрытый  корпус снижает уровень шума,  защищает двигатель, схема монтажных отверстий  такая же, как в предыдущих моделях.

Съемные  панели упрощают  доступ к двигателю для техобслуживания.

Увеличенный объем топливного бака (до 12 галлонов = 45 литров) обеспечивает длительную работу до следующей заправки топливом.

Конструкция ротора со скошенными под углом 10 градусов пазами - залог высокой производительности генератора.

Функция «Accu-Rated» позволяет получить полезную пиковую мощность генератора 10000 ватт,  достаточную для большинства вариантов применения. Длительная мощность 9500 ватт.
	
	

	
	Эксклюзив! Сверхпрочный защитный бронированный корпус и крышки обеспечивают высокую ударную прочность при любой температуре и стойкость к химическим воздействиям. Такой же материал используется для бамперов автомобилей, тракторных капотов и панелей, днищ газонокосилок, крупных деталей строительных конструкций и т.д.




	ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ (могут быть изменены без уведомления)                                     [image: image2.png]
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	Режим сварки
	Процесс
 сварки
	Диапазон значений тока/
напряжения
	Номинальный сварочный ток 
(при 104оФ/40оС)
(ПВ – продолжи-тельность включения)
	Выходная мощность одно-

фазного генератора
	Уровни шума при номинальной выходной мощности,  на расстоянии 

7 м (23 фута)
	Размеры (высота до верха выхлопной трубы) 
	Масса нетто **

	Постоянное напряжение/

постоянный ток
	МИГ / Полуавтоматическая сварка
	17 – 28 В
	250А, 28В при 

ПВ 100%

275А, 25В при 

ПВ 60%
	Пиковая: 
10000 ватт

Длительная: 

9500 ватт


	80,5 дБ

(105,5 Lwa = уровень звуковой мощности по шкале «А»)
	Высота:

34-1/4 дюйма (870 мм)
	700 ф.
(318 кг)

	Постоянный ток
	Сварка штучным электродом / ТИГ
	40 – 250 А
	250А, 25В при 

ПВ 100%


	
	
	
	

	Постоянный ток

/переменный ток
	ТИГ / Сварка штучным электродом
	40 – 250 А
	250А, 25В при 

ПВ 100%


	
	
	
	


* Номинальные значения приведены для  высоты уровня моря. 
** Масса нетто без топлива.
Технические характеристики двигателя  
	Марка двигателя
/гарантия
	Мощность
	Тип
	Частота вращения в режиме сварки
	Частота вращения холостого хода
	Емкость топливного бака
	Емкость масляного бака
	Стандартная защита (отключение)

	Kubota:


	19 л.с. при 3600 об/мин
	Трехцилиндровый промышленный двигатель  с жидкостным охлаждением 
	3600 об/мин
	2450 об/мин
	12 галлонов
(45 л.)
	3,4 кварты
(3,2 л.)


	При низком давлении топлива, высокой температуре охл. жидкости и низком уровне топлива 


	Основные функции
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	1. Индикаторы техобслуживания показывают: время наработки двигателя, интервал замены масла, выключение при низком давлении масла,  высокой температуре охлаждающей жидкости и низком уровне топлива.
2. Селекторный переключатель процессов сварки облегчает выбор между ручной дуговой сваркой штучным электродом, полуавтоматической сваркой и сваркой неплавящимся электродом в инертном газе (ТИГ). Полярность при переключении процесса сварки меняется автоматически, что позволяет настраивать агрегат, прилагая  незначительные усилия и познания. 
3. Переключатель диапазонов тока. Доступны четыре  диапазона для ручной дуговой сварки штучным электродом/ТИГ и два для полуавтоматической сварки. Первые четыре диапазона  специально подобраны под распространенные диаметры электродов (3/32” (2,5 мм), 1/8” (3,2 мм), 5/32” (4,0 мм) и 3/16” (4,7 мм)), что значительно облегчает настройку сварочных параметров.
4. Переключатель плавной регулировки тока позволяет легко регулировать силу тока в доступном диапазоне.  Ставьте на значение выше 7 в процессе сварки и на 10 – при использовании агрегата только в качестве генератора.
5. Переключатель управления двигателем используется для запуска двигателя и последующего выбора между  холостым ходом и высокоскоростным режимом. Переключатель  может быть настроен на запуск двигателя с низких оборотов.
6. Свечи накала помогают при запуске в холодную погоду.
7. Розетки 120 и 240В переменного тока с крышками и автоматическими выключателями 



	Лидер в обеспечении надежности


	Преимущества Bobcat
	68%  специалистов по техобслуживанию, менеджеров и владельцев агрегатов Bobcat признают, что эти агрегаты  -  вне конкуренции
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Рекомендовано техническими специалистами
	98% владельцев агрегатов Bobcat  «удовлетворены» или «совершенно удовлетворены» своим приобретением*.
*По результатам независимого опроса более тысячи владельцев Bobcat.
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Все номинальные параметры агрегата проверены при 104оФ (40оС) для обеспечения безотказности работы в самом тяжелом режиме нагрузки, даже в жаркую погоду.
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	Патентованная конструкция статора с самостоятельным охлаждением: воздушный поток направляется  для достижения максимального охлаждения и обеспечивает  работу Bobcat при 100% продолжительности включения даже в жаркую погоду 104оФ(40оС)!
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	Мощные выводы калибра 3-4 соединены с переключателями диапазонов для повышения надежности агрегата.
Сравните с более тонкими выводами 6-10 калибра у аналогичных переключателей  агрегатов от других производителей.




	Преимущества генераторов Bobcat
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Функция «Accu-Rated»  генераторов производства «Miller». 

Функция позволяет поддерживать  полезную выходную пиковую мощность 10000 ватт не менее 30 секунд. Это означает, что пиковая мощность может использоваться для таких режимов максимальной нагрузки генератора, как, например, плазменная резка, питание сварочных полуавтоматов и запуск двигателя  Пиковая мощность Accu-Rated легко справляется с кратковременными максимумами тока или волнообразной мощности. Используйте пиковую мощность, это больше, чем просто число. 
	ТИПОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, 
для запуска  и питания которого может использоваться  генератор Bobcat
Оборудование

Пусковая мощность

Рабочая мощность

Навозоуборочный транспортер (5 л.с.)

11600

3000

Силосоразгрузчик (5 л.с.)

12200

4300

Передвижной транспортер (1/2 л.с.)

3400

1000

Доильная машина (5 л.с.)

10500

2800

Ручная дрель (1/2 дюйма)

600

600

Циркулярная пила 

(9-1/4 дюйма)

1400

1400

Воздушный компрессор
 ((1-1/2 л.с.)

8200

2200

Прожекторы (пар)

12

0

1000

Холодильник/морозильник

2200

700

Водоотливной насос

1300

800

Сварочный полуавтомат Millermatic® 210 MIG Welder
(30-210, 230 В)

6500

6500

Аппарат для плазменной резки Spectrum ® 625

(30A, 230DВ, электрод

½ дюйма)

6900

6900



	
	Чтобы выбрать генератор достаточной мощности, суммируйте мощность, необходимую для всего оборудования, которое должно работать одновременно. Для включения инструментов и запуска устройств с асинхронными электродвигателями может потребоваться  в 3 – 7 раз большая мощность, чем указанная величина. Все указанные здесь величины мощности  приблизительные – проверьте требования к мощности для своего оборудования.

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ГЕНЕРАТОРА ОДНОВРЕМЕННО ДЛЯ СВАРКИ И ПИТАНИЯ ДРУГОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Сварочный ток, 

А

Общая мощность, Вт

Розетка 120В, 

А

Розетка 240В,

А

0

10000

84*

42*

90

8000

66*

33

125

5200

43*

21

180

3500

29*

14

250

2200

18

9

Например, при сварке током 125 А остается 5200 Вт на питание осветительных приборов или инструментов (43А от розетки 120В  или 21А от розетки 240В).

КРИВАЯ МОЩНОСТИ ГЕНЕРАТОРА

[image: image10.png]HanpaxeHme nUTaHA, EonLTH

(e o)

o vors, o o 10 comras
e tocs, aunepu, opm 320 oora > "




Инструменты и двигатели рассчитаны на работу при колебаниях напряжения питания  в пределах 10% от 120/240В. Силовые генераторы Bobcat обеспечивают стабильную мощность при поддержании напряжения в пределах 10% от 120/240В. Это повышает эффективность и срок службы оборудования

	РАСХОД ТОПЛИВА
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	ИНФОРМАЦИЯ О РАСХОДЕ ТОПЛИВА

· Емкость топливного бака 12 галлонов (45 литров)
· Длительность работы при выполнении типовых операций с использованием электродов 7018 диаметром 1/8” (3.2 мм) (125А, ПВ 20%)  составит примерно 24 часа.

· Для сварки в режиме 150А, ПВ 40% расходуется примерно ½ галлона топлива в час – около 20 часов работы.

· При непрерывной нагрузке 4000 Вт генератор Bobcat может работать примерно 17 часов.


	


	Фирменные комплектующие «Miller»  

	
	
	

	 № 195 496  Защитный прерыватель замыкания на землю
Прерыватели системы защиты от замыкания на землю востребованы на некоторых строительных площадках. В комплекте две сдвоенных розетки 120В переменного тока с прерывателями замыкания на землю (такая розетка на 240В не требуется)
	№ 119 172  Комплект штепселей 
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Штепсель на 50 А, 120/240В 

 (NEMA 14-50P)


	№ 185 350 Переходник для сварки ТИГ с удлинителем
Удлинитель с переходником  45V11 для кабеля питания. Необходим для запуска процесса сварки ТИГ с Bobcat. 



	№ 043 579  Искрогаситель


	№ 206 421 Комплект деталей для двигателя

Комплект фильтров для двигателя
	

	
	
	

	Фирменные аксессуары «Miller»
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№ 195 334 Защитный кожух 

Прочный, водостойкий  и стойкий к действию плесени кожух закрывает и защищает поверхность сварочного агрегата. Не используется вместе с ящиком с кабеледержателями или универсальной тележкой.
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№ 195 326 Универсальная тележка
Два 15-дюймовых колеса и два 10-дюймовых колеса с шинами и надувными камерами и прочная ручка обеспечат максимум мобильности. Не используется вместе с комплектом для крепления газовых баллонов.
	РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА ШТУЧНЫМ ЭЛЕКТРОДОМ 
Сварочный кабель

№ 173 851 

Кабель горелки 50 футов, рабочий кабель 50 футов

2/0, 350 А , ПВ 100%

№ 043 952 

Кабель горелки 100 футов, рабочий кабель 50 футов

2/0, 300 А,  ПВ 100%
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№ 300 052 Ящик с кабеледержателями

Прочный ящик с кабеледержателями полностью защитит ваше приобретение. Может использоваться вместе с тележкой или трейлером.
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№ 195 330 Комплект для крепления газового баллона

Предназначен для использования вместе с защитным кожухом или отдельно. В комплект входит подставка-основание и хомут для баллона, вертикальная опорная стойка и предохранительная цепочка.
	ПЛАЗМЕННАЯ РЕЗКА
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№ 903 891 Spectrum® 375 

См. выпуск № РС/9.1

№ 907 058 Spectrum® 625 

См. выпуск № РС/9.5

№ 903 777-01-2 Spectrum® 2050 

См. выпуск № РС/7.0


	Фирменные аксессуары «Miller»

	ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКАЯ СВАРКА (МИГ)
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№  194 890 Ящики с устройством подачи проволоки SuitCase TM8VS,  SuitCase TM X-TREMETM12VS
№ 195 500 Устройство подачи проволоки

Легкие, портативные, чувствительные к напряжению устройства подачи проволоки  включают в себя дополнительный контактор и газовый клапан. Применяются с комплектом ведущих роликов. См. выпуски № М/6.4 и  М/6.41. 
[image: image18.png]



№ 195 015

Сварочная горелка с устройством подачи проволоки 
Spoolmate® 3545

Рассчитана на 150 А при ПВ 60%. 

Расширяет диапазон параметров сварки добавлением экономичной, портативной  системы для алюминия и проволоки малого диаметра. В комплект входит 20- футовый (6 м) кабель с арматурой. См. выпуск №  М/1.5. Для подключения требуется SGA 1000.

№ 043 857 Регулятор SGA 100C
SGA с контактором необходим для подключения Spoolmate 3545 к приводу. Включает 10-ф.(3 м) силовой кабель 115 В и штекер, 6-ф. (1,8 м) соединительный кабель и 

5-ф.(1,5 м) шланг для газа.
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№ 130 831

Сварочная горелка с устройством подачи проволоки Spoolmatic® 30A
Рассчитана на 200 ампер при ПВ 100%. 1-фунтовая горелка с воздушным охлаждением для сварки МИГ по алюминию. В комплект входит 30-футовый
(9,1 м) кабель с соединительной арматурой. См. выпуск №  М/1.5. Для подключения требуется 
WC-115A.

№ 137 546-01-1

Регулятор WC-115A 
С контактором. Используется с Spoolmatic 30A.
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Примечание: следующие модели сварочных аппаратов Millermatic  могут работать от генератора.

Серия сварочных аппаратов Millermatic  для сварки МИГ  комплектуется блоком питания, устройством подачи проволоки и горелкой, конструкция которых нацелена на портативность и простоту применения.

№ 907 019 Millermatic® 135

См. выпуск № DC/12.43

№ 907 020 Millermatic® 175

См. выпуск № DC/12.44

№ 907 045 Millermatic® 210

См. выпуск № DC/12.46

№ 907 252 Millermatic® DVI

См. выпуск № DC/12.52
	СВАРКА НЕПЛАВЯЩИМСЯ ЭЛЕКТРОДОМ В ИНЕРТНОМ ГАЗЕ (ТИГ)

	
	
	Агрегат Dynasty® серии 200

Превосходное качество дуговой сварки ТИГ на переменном / постоянном токе.

См. выпуск № AD/4.8.

№ 042 388 

Серия HF-251
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HF-251D-1, 115 В переменного тока. Запуск и стабилизация высокочастотной 
            дуги. См. каталог аксессуаров, выпуск № AY/6.0 . Применяется с дополнительным контактором.

№ 041 969

Дополнительный контактор

Необходим для использования 
с HF-251D-1.

	
	
	ТРЕЙЛЕРЫ И СЦЕПКИ [image: image21.png]



№ 195 013 Трейлер HWY-1000
Автомобильный трейлер грузоподъемностью 1000 фунтов (454 кг) со сварной рамой из стальных труб, прочной осью  со ступицами на шарикоподшипниках и подвесом на рессорах. HWY-1000 поставляется с домкратом, 2-дюймовым шаром сцепного устройств, бамперами и фарами.

№ 195 023

Кронштейн для кабелей

Предлагается для удобной транспортировки свернутых сварочных и удлинительных кабелей на трейлере  HWY-1000.

№ 043 924

Сцепка типа серьга 2-1/2 дюйма 
(64 мм)

	
	МОНТАЖНЫЕ РАЗМЕРЫ
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	А
20 дюймов (508 мм)

В
16-1/2 дюйма (419 мм)

С
1-3/4 дюйма (44 мм)

D
 6-1/16 дюйма (154 мм)

Е
32-3/4 дюйма (832 мм)

F
52 дюйма (1321 мм)

G
 13/32 дюйма (10 мм) диаметр

Высота:
(до верха выхлопной трубы)


34-1/4 дюйма (870 мм)

Ширина:20 дюймов (508 мм)

Длина: 52-1/2 дюйма (1334 мм)


	Типовые варианты установки Bobcat 250
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 УСОВЕРШЕНСТВОВАННАЯ основная схема для  ручной дуговой сварки штучным электродом
· Переключатель на 4 диапазона позволяет выполнять  тонкую настройку для стандартных электродов диаметром 3/32,  1/8, 5/32 и 3/16 дюйма.
· Переменный сварочный ток дает высокое качество дуги с железными порошковыми электродами без необходимости защиты от прожогов.

· Большая остаточная мощность, помимо потребляемой в процессе сварки – например, если при сварке током 250 А, Bobcat  подает 2500 Вт для питания инструментов, сети освещения и пр.
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 УСОВЕРШЕНСТВОВАННАЯ  основная схема  полуавтоматической сварки
SuitCaseTM 8VS


№ 194 890

SuitCaseTMX-TREMETM12VS 
№ 195 500

· 275 А при 25В, ПВ 60% (250А при 28В, ПВ 100%). Стабильный выходной ток обеспечивает повышенную скорость движения горелки и наплавления металла по сравнению с другими аналогичными аппаратами.

· Высокие значения выходного напряжения  (28 В при 250А)  позволяют компенсировать падение напряжения на длинных сварочных кабелях.
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Основная схема для процесса сварки плавящимся электродом в инертном газе (МИГ)

SuitCaseTM 8VS


№ 194 890

SuitCaseTM 12VS


№ 195 500

Millermatic® 175


№ 907 019

Millermatic® 210


№ 907 020

Millermatic® DVITM


№ 907 252

· Для сварки стали калибром до 16  используйте  сплошную проволоку диаметром 0,035 дюйма  при содержании аргона в газовой смеси в пропорции  75/25 

· Используйте  сплошную проволоку диаметром 0,045 дюйма  при минимальном  содержании аргона в газовой смеси 80% для капельного переноса металла  при сварке на металле толщиной 1/8 дюйма и более (в нижнем и горизонтальном положении)
· Аппараты Miilermatic работают от генератора.
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	Основная схема для сварки[image: image35.png]


 МИГ по алюминию
SpoolmateTM 3545

№ 195 015
 SGA 100C  

 № 043 857
Spoolmatic® 30A

№ 130 831

Регулятор WC-115A 100C   № 137 546-01-1

* Превосходные угловые швы размером 1/8 – ½ дюйма
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Оборудование для плазменной резки
· Аппараты Spectrum®  работают от генератора

· Качественная резка с дополнительным плазменным резаком Spectrum®

· Замените тяжелую кислородно-топливную горелку легким, быстрым и универсальным плазменным резаком Spectrum®

· Для большинства плазменных установок необходим отдельный источник воздуха.
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	[image: image37.bmp]Основная схема для процесса сварки неплавящимся электродом в инертном газе (ТИГ)

Переходник ТИГ с удлинителем
 № 195 350

*Необходим для перехода на сварку ТИГ

Dynasty® 200 серии
HF2510-1


№ 042 388

Дополнительный контактор
№ 041 969

Переключатель RMLS-14

№ 129 337

· Превосходное качество сварки ТИГ на постоянном токе

· Сварка ТИГ вспомогательных (ненагруженных)  швов переменным током (Bobcat  не позволяет производить дистанционный контроль силы тока )
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	Информация для заказа

	Оборудование и опции
	Номер по каталогу
	Описание
	Кол-во
	Цена

	Дизельный агрегат
 Bobcat 250

(двигатель Kubota,19 л.с.)
	№ 907 213

№ 907 213-01-1

№ 907 213-01-2

№ 907 213-02-1

№ 907 213-01-3
	Базовая модель, пост/перемен.ток, 10000 ватт

С розетками с защитой от замыкания на землю

С сухими аккумуляторами (международного стандарта)

С зарядным устройством и розетками с защитой от замыкания на землю

Без аккумуляторов (международн. стандарта)
	
	

	Искрогаситель
	№ 043 579
	Для  полевых установок
	
	

	Розетка
	№ 119 172
	Для полевых установок. 
	
	

	Комплект фильтров для двигателя
	№ 206 421
	Для  полевых установок. Для двигателя Kubota D722. . (Заказ по каталогу  «Miller Service Parts»)
	
	

	Переходник ТИГ с удлинителем
	№ 195-350
	Для  полевых установок. Необходим для запуска процесса сварки ТИГ с агрегатами Bobcat. (Заказ по каталогу  «Miller Service Parts»)
	
	

	Аксессуары
	
	
	
	

	Защитный кожух
	№195-334
	Синий с логотипом компании. Не используется вместе с защитным ящиком и универсальной тележкой
	
	

	Защитный ящик с кабеледержателями
	№ 300 052
	
	
	

	Универсальная тележка
	№ 195 326 
	Не используется вместе с комплектом для крепления газового баллона
	
	

	Комплект для крепления газового баллона
	№ 195 330
	
	
	

	Кабели для сварки штучным электродом
	
	См. стр. 5
	
	

	Плазменные резаки SpectrumTM
	
	См. стр. 5
	
	

	Портативные устройства подачи проволоки SuitCaseTM
	
	См. стр.5
	
	

	Сварочная горелка с устройством подачи проволоки 

Spoolmate® 3545
	№ 195 015
	Необходимо наличие регулятора SGA 100C. 

См. выпуск № М1.5
	
	

	Регулятор SGA 100C
	№ 043 857
	См. выпуск № М1.5
	
	

	Сварочная горелка с устройством подачи проволоки 

Spoolmatic® 30А
	№ 130 831
	Необходимо наличие регулятора WC-115A. 

См. выпуск № М1.5
	
	

	Регулятор WC-115A.
	№ 137-546-01-1
	См. выпуск № М1.5
	
	

	Сварочные аппараты Millermatic® серии MIG Welders
	
	См. стр. 6
	
	

	Сварочные аппараты Dynastyc® серии TIG Welders
	
	См. выпуск № AD/4.8
	
	

	HF-251D-1
	№ 042 388
	115 В переменного тока. Необходим дополнительный  контактор
	
	

	Дополнительный контактор
	№ 041 969
	
	
	

	Трейлер HWY-1000
	№ 195 013
	
	
	

	Кронштейн для кабелей
	№ 195 023
	
	
	

	Сцепка типа серьга 2-1/2 дюйма (64 мм)
	№ 043 824
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